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Willkommen

Wir freuen uns, Ihnen unsere neueste
Innovation vorzustellen: Die revolu-
fiondren Diamant-KreissGgeblatter,
die speziell fUr die Bearbeitung an-
spruchsvoller Materialien entwickelt
wurden. Erleben Sie die perfekte
Symbiose aus Leistung und Qualitat —
fUr Ergebnisse, die begeistern.

Setzen Sie neue Massstdabe
in lhren Projekien!

Kreissagen der neusten Generation

Die innovative DLT-Technologie

Im Bereich der Kreissdgeblatter hat die Zahn-
form einen enfscheidenden Einfluss auf die
Schneidleistung, Prézision und Lebensdauer
des Werkzeugs. Traditionell wurden Zahnfor-
men durch prdzises Schleifen erzeugt, wobei
verschiedene Geometrien entwickelt wur-
den, um sperzifischen Anwendungen gerecht
zu werden, wie z.B. das Schneiden von Holz,
Metall oder Verbundmaterialien.

Mit der Lasertechnologie (DLT) ist nun eine
neue Ara der Kreissdge-Zahnformen an-
gebrochen. Bei dieser Technologie wird die
Zahnform digital entworfen und mittels eines
Lasers in das Sageblatt eingraviert. Hierbei
werden Parameter wie die Zahngeometrie,
die Schnittwinkel und andere spezifische An-
forderungen festgelegt. Dies fUhrt zu einer
sehr genauen Geometrie und Oberflachen-
guUte des Zahnes. Dadurch sind véllig neue
Zahnformen maoglich.

Prazision: Durch die digitale Steuerung und
Lasertechnik kénnen extrem prdézise Zahnfor-
men erstellt werden, die perfekt auf sperzifi-
sche Anwendungen abgestimmt sind.

Flexibilitat: Da die Zahnform mit einem Lo-
ser erstellt wird, sind Anpassungen und Op-
fimierungen der Form einfach und schnell
durchfGhrbar, ohne dass physische Werkzeu-
ge umgerUstet werden mussen.

Schnittvergleich
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Materialien Leistung die Uberzeugt
Herausragende Ergebnisse - lhre Vision, unser Anspruch! Sparen Sie Geld mit jedem Schnitt

Die Kreissageblatter eignen sich auch for
schwierig zu bearbeitenden Materialien wie
zementgebundene Platten (Eternit, James
Hardie), HPL (Vollkernplatten), glasfaserver-
starkte Kunststoffe, Laminate, Terrassendie-
len, Buntmetalle, Harthdlzer uvm. Dies er-
moglicht eine unglaubliche Vielseitigkeit und
Leistungsfahigkeit in verschiedenen Anwen-
dungsbereichen. Es entstehen prézise ausriss-
freie Schnitte.
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Dieses Verfahren erméglicht eine prazise
| und effiziente Bearbeitung des Materials.

Es bietet eine hohere Genauigkeit,

i}
! ’k . S - hd Reproduzierbarkeit und Flexibilitat und liefert

Aluminium Plexiglas hochwertige Produkte mit einer verbesser-

'\; Jw _ ten Leistung und Haltbarkeit. Dies erfordert

o ; s weniger Blaftwechsel, was wiederum den
s . S Geldbeutel und die Umwelt schont.

Verbundwerkstoff Fermacell
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Anwendung

Neuen Zahnformen im Vergleich
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Perfekte Schnittkante ohne Vorritzaggregat

Hauptanwendung
Beschichtete, furnierte und unbeschichtete Spanplatten, MDF, HDF,
HPL, Acrylglas, Verbundwerkstoffe etc.

Nebenanwendung
Kunststoff, Aluminium

Maschine
Vertikale Plaftenségen (Striebig), Tischkreisségen, Handkreisségen,
CNC-Maschinen

Standzeitoptimierte Zahngeometrie
in Zusammenhang mit Vorritzaggregat

Hauptanwendung
Beschichtete, furnierte und unbeschichtete Spanplatten, MDF, HDF,
HPL, CSB-Platten, Gips, Brandschutz, Zementfaserplatten

Maschine
Plattenaufteilanlagen, vertikale Plattenségen, Produktionsstrassen
mit Vorritzer

Vorritzaggregat (konisch oder gerade)

Hauptanwendung
Beschichtete, furnierte und unbeschichtete Spanplatten,
OSB-Platten, MDF, HPL, Brandschutz, Zementfaserplatten efc.

Maschine
Plattenaufteilanlagen, Produktionsstrassen
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Saubere Schnitte in faserigen oder zahen Materialien

Hauptanwendung
Hart- und Weichholz, Leimholz, Kunststoffe, HPL, GFK, Corian

Nebenanwendung
Faserzementplatten, Aluminium, Acrylglas

Maschine
Vertikale Plafttensdgen (Striebig), Tischkreisségen, Handkreisségen,
CNC-Maschinen, Produktionsstrassen, Vielblattsdgen

Alu- und Buntmetalle, Vollmaterial und dickwandige Profile
fir Wandstarken ab 8mm

Hauptanwendung
Aluminium, Messing und Kupfer in diversen Legierungen

Maschine
Plattenaufteilanlagen, Gehrungssdgen, Bearbeitungscenter,
CNC-Maschinen efc.

Alu- und Buntmetalle, dinnwandige Profile
fur Wandstarken bis 8 mm

Hauptanwendung
Aluminium, Messing und Kupfer in diversen Legierungen

Maschine
Gehrungsségen, Bearbeitungscenter, CNC-Maschinen etc.



Vertriebspartner:




